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SMSG2   -30R
SMSG2   -30L

SMSG2   -25R
SMSG2   -25L

カタログ記号

2～5SMSG歯研スパイラルマイタ モジュール

■20マイタ　モジュール2～5

SMSG2   -20R
SMSG2   -20L

ねじれ
方向

モジュール 歯数 穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 組立距離 全長 歯先距離 ボス長さ 穴長さ 歯幅

m z AH7 B C D E F G H J
R
L 2 20 12 34 040 042.40 37 24.75 18.20 14 22 10

SMSG2.5-20R
SMSG2.5-20L

R
L 2.5 20 14 42 050 052.94 48 32.42 24.47 19 29 12

SMSG3   -20R
SMSG3   -20L

R
L 3 20 16 50 060 063.72 58 39.60 29.86 23 35 15

SMSG3.5-20R
SMSG3.5-20L

R
L 3.5 20 20 60 070 074.47 65 43.81 32.23 25 40 18

SMSG4   -20R
SMSG4   -20L
SMSG5   -20R
SMSG5   -20L

R
L
R
L

4

5

20

20

20

25

64

80

080

100

084.88

105.90

75

90

50.51

60.16

37.44

42.95

27

30

45

54

20

26

■25マイタ　モジュール2～5

R
L 2 25 12 40 050.0 052.400 040 24.19 16.20 10.0 20 12

SMSG2.5-25R
SMSG2.5-25L

R
L 2.5 25 16 50 062.5 065.540 050 30.24 20.27 12.5 26 15

SMSG3   -25R
SMSG3   -25L

R
L 3 25 20 60 075.0 078.770 060 37.57 24.39 15.0 32 20

SMSG3.5-25R
SMSG3.5-25L

R
L 3.5 25 25 70 087.5 091.810 070 42.98 28.41 17.5 37 22

SMSG4   -25R
SMSG4   -25L
SMSG5   -25R
SMSG5   -25L

R
L
R
L

4

5

25

25

28

28

80

1000

100.0

125.0

104.700

130.860

080

100

49.14

60.59

32.55

40.43

20.0

25.0

43

50

25

30

■30マイタ　モジュール2～4

R
L 2 30 12 45 060 062.42 50 29.27 21.21 12.5 25 12

SMSG2.5-30R
SMSG2.5-30L

R
L 2.5 30 16 60 075 078.04 62 36.08 26.02 17.0 32 15

SMSG3   -30R
SMSG3   -30L

R
L 3 30 20 70 090 093.61 75 45.25 31.80 20.0 40 20

SMSG3.5-30R
SMSG3.5-30L

R
L 3.5 30 25 90 105 109.21 85 49.40 34.60 25.0 45 22

SMSG4   -30R
SMSG4   -30L

R
L 4 30 28 1000 120 124.71 95 54.28 37.35 25.0 50 25
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【注記】同一モジュール、歯数の右ねじれと左ねじれを組み合わせてご使用ください。
【注記】表記の歯先円直径、全長、歯先距離は理論値であり、歯先部Ｒ面取りにより実際とは異なります。

B3形状



歯面硬度精度等級

Ground Spiral Miter Gears

共　　通　　仕　　様

SMSG2   -30R
SMSG2   -30L

SMSG2   -25R
SMSG2   -25L

カタログ記号
おさえ面径 歯先円すい角

形状
許容トルク(kgf･m) バックラッシ

（mm）
許容トルク(N･m) 注1 質量

（kg）
価格
（円）K

21.72

L 曲げ強さ歯面強さ 歯面強さ曲げ強さ

B3 0.05～0.11 0.15 06,000
06,000

SMSG2   -20R
SMSG2   -20L49˚12´ （00.7981）006.785 （00.6919）07.827

28.06 B3 0.06～0.12 0.3 08,200
08,200

SMSG2.5-20R
SMSG2.5-20L48˚38´ （01.5220）013.200 （01.3460）14.930

31.57 B3 0.07～0.13 0.5 09,600
09,600

SMSG3   -20R
SMSG3   -20L49˚38´ （02.6940）023.730 （02.4200）26.420

39.09 B3 0.08～0.14 0.8 11,300
11,300

SMSG3.5-20R
SMSG3.5-20L50˚10´ （04.3460）038.830 （03.9600）42.620

43.43

54.46

B3

B3

0.10～0.16

0.10～0.16

1.1

2.1

12,800
12,800
31,200
31,200

SMSG4   -20R
SMSG4   -20L
SMSG5   -20R
SMSG5   -20L

49˚20´

48˚39´

（06.3850）

（11.7700）

057.820

109.000

（05.8960）

（11.110）

62.610

115.4000

ピッチ円すい角45°

26.06 B3 0.05～0.11 0.2 06,200
06,20048˚22´ （01.281）013.47 （01.374）012.56

34.57 B3 0.06～0.12 0.4 19,700
09,700

SMSG2.5-25R
SMSG2.5-25L48˚26´ （02.501）026.84 （02.737）024.53

37.43 B3 0.07～0.13 0.7 12,300
12,300

SMSG3   -25R
SMSG3   -25L48˚51´ （04.587）050.02 （05.101）044.98

46.77 B3 0.08～0.14 1.1 13,900
13,900

SMSG3.5-25R
SMSG3.5-25L48˚37´ （07.051）078.13 （07.967）069.15

55.29

65.15

B3

B3

0.10～0.16

0.12～0.18

1.7

3.4

16,500
16,500
37,500
37,500

SMSG4   -25R
SMSG4   -25L
SMSG5   -25R
SMSG5   -25L

47˚52´

47˚50´

（09.684）

（18.470）

108.90

213.00

（11.100）

（21.720）

094.97

181.10

ピッチ円すい角45°

表面処理

歯面仕上げ

歯研基準面

追 加 工

歯 形

圧 力 角

ねじれ角

材 料

熱 処 理

JIS B 1704 2級 48～53HRC

歯部以外黒染

研削

穴

歯部以外は可能

グリーソン

20°

35°

S45C

歯面高周波焼入れ

36.06 B3 0.05～0.11 0.37 08,400
08,40047˚53´ （01.701）021.42 （02.184）016.68

47.57 B3 0.06～0.12 0.77 11,300
11,300

SMSG2.5-30R
SMSG2.5-30L47˚58´ （03.323）042.72 （04.356）032.59

53.43 B3 0.07～0.13 1.30 14,000
14,000

SMSG3   -30R
SMSG3   -30L47˚48´ （06.149）080.42 （08.201）060.30

67.77 B3 0.08～0.14 2.30 17,600
17,600

SMSG3.5-30R
SMSG3.5-30L47˚48´ （08.680）115.40 （11.770）085.12

79.29 B3 0.10～0.16 3.20 20,100
20,100

SMSG4   -30R
SMSG4   -30L47˚26´ （12.910）174.40 （17.780）126.60

ピッチ円すい角45°
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【注1】表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。詳細については196頁をご参照ください。




