
D
カタログ記号

1～8SMSスパイラルマイタ モジュール

■20マイタ　モジュール1～8

SMS1     -20R
SMS1     -20L

ねじれ
方向

モジュール 歯数 穴径注1 ボス径 基準円直径 歯先円直径 組立距離 全長 歯先距離 ボス長さ 穴長さ 歯幅

m z A B C E F G H I J
R
L 1.00 20 06 016 020 021.30 020 13.84 10.65 08 12 05

SMS1.5  -20R
SMS1.5  -20L

R
L 1.50 20 08 026 030 031.74 030 21.18 15.87 13 19 08

SMS2     -20R
SMS2     -20L

R
L 2.00 20 12 034 040 042.40 037 24.75 18.20 14 22 10

SMS2.5  -20R
SMS2.5  -20L

R
L 2.50 20 14 042 050 052.94 048 32.42 24.47 19 29 12

SMS3     -20R
SMS3     -20L

R
L 3.00 20 16 050 060 063.72 058 39.60 29.86 23 35 15

SMS3.5  -20R
SMS3.5  -20L

R
L 3.50 20 20 060 070 074.47 065 43.81 32.23 25 40 18

SMS4     -20R
SMS4     -20L

R
L 4.00 20 20 064 080 084.88 075 50.51 37.44 27 45 20

SMS5     -20R
SMS5     -20L

R
L 5.00 20 25 080 100 105.90 090 60.16 42.95 30 54 26

SMS6     -20R
SMS6     -20L

R
L 6.00 20 28 100 120 127.16 104 67.35 47.58 34 60 30

SMS8     -20R
SMS8     -20L

R
L 8.00 20 30 130 160 169.94 125 72.60 49.97 30 62 35

マ
イ
タ

S
M
S

【注記】同一のモジュール、歯数の右ねじれと左ねじれを組み合わせてご使用ください。
【注記】表記の歯先円直径、全長、歯先距離は理論値であり、歯先部Ｒ面取りにより実際とは異なります。
【注1】穴径は熱処理の影響で多少歪があります。表記の穴径でご使用の際はリーマ等で仕上加工してからご使用ください。
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B3形状



歯面硬度精度等級

共　　通　　仕　　様

Spiral Miter Gears

カタログ記号
おさえ面径 歯先円すい角

形状
許容トルク(kgf･m) バックラッシ

（mm）
許容トルク(N･m) 注2 質量

（kg）
価格
（円）K

9.86

L 曲げ強さ歯面強さ 歯面強さ曲げ強さ

B3 0.03～0.13 0.02 00,870
00,870

SMS1     -20R
SMS1     -20L50˚39´ （00.1088）000.6531 （00.0666）001.067

15.37 B3 0.05～0.15 0.07 01,250
01,250

SMS1.5  -20R
SMS1.5  -20L48˚29´ （00.3807）002.3260 （00.2372）003.733

21.72 B3 0.06～0.16 0.15 01,360
01,360

SMS2     -20R
SMS2     -20L49˚12´ （00.8707）005.3980 （00.5504）008.539

28.06 B3 0.07～0.17 0.3 02,920
02,920

SMS2.5  -20R
SMS2.5  -20L48˚38´ （01.6610）010.4500 （01.0660）016.290

31.57 B3 0.08～0.18 0.5 03,570
03,570

SMS3     -20R
SMS3     -20L49˚38´ （02.9380）018.6900 （01.9060）028.810

39.09 B3 0.10～0.25 0.8 04,820
04,820

SMS3.5  -20R
SMS3.5  -20L50˚10´ （04.7410）030.4100 （03.1010）046.490

43.43 B3 0.12～0.27 1.1 05,930
05,930

SMS4     -20R
SMS4     -20L49˚20´ （06.9650）045.0200 （04.5910）068.300

54.46 B3 0.14～0.34 2.1 09,930
09,930

SMS5     -20R
SMS5     -20L48˚39´ （13.9100）090.8800 （09.2670）136.400

67.15 B3 0.16～0.36 3.6 17,240
17,240

SMS6     -20R
SMS6     -20L48˚53´ （23.0400）155.0000 （15.8100）225.900

9500 B3 0.20～0.45 7.1 24,100
24,100

SMS8     -20R
SMS8     -20L49˚53´ （49.3500）343.7000 （35.0500）484.000

ピッチ円すい角45°

表面処理

歯面仕上げ

歯切基準面

追 加 工

歯 形

圧 力 角

ねじれ角

材 料

熱 処 理

JIS B 1704 4級 48～53HRC

黒染

切削

穴

歯面以外は可能

グリーソン

20°

35°

S45C

歯面高周波焼入れ

マ
イ
タ

S
M
S

【注2】表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。詳細については196頁をご参照ください。

209



J

SMS1     -30R
SMS1     -30L

カタログ記号

1～6SMSスパイラルマイタ モジュール

■25マイタ　モジュール1～6

SMS1     -25R
SMS1     -25L

ねじれ
方向

モジュール 歯数 穴径注1 ボス径 基準円直径 歯先円直径 組立距離 全長 歯先距離 ボス長さ 穴長さ 歯幅

m z A B C D E F G H I
R
L 1.00 25 06 020 025.00 026.22 023 15.08 11.11 08.00 14 06

SMS1.5  -25R
SMS1.5  -25L

R
L 1.50 25 10 030 037.00 039.30 034 22.14 16.15 11.50 19 09

SMS2     -25R
SMS2     -25L

R
L 2.00 25 12 040 050.00 052.38 040 24.20 16.19 10.00 20 12

SMS2.5  -25R
SMS2.5  -25L

R
L 2.50 25 16 050 062.50 065.54 050 30.24 20.27 12.50 26 15

SMS3     -25R
SMS3     -25L

R
L 3.00 25 20 060 075.00 078.77 060 37.57 24.39 15.00 32 20

SMS3.5  -25R
SMS3.5  -25L

R
L 3.50 25 25 070 087.50 091.81 070 42.98 28.41 17.50 37 22

SMS4     -25R
SMS4     -25L

R
L 4.00 25 28 080 100.00 104.70 080 49.14 32.35 20.00 43 25

SMS5     -25R
SMS5     -25L

R
L 5.00 25 28 100 125.00 130.86 100 60.59 40.43 25.00 50 30

SMS6     -25R
SMS6     -25L

R
L 6.00 25 28 120 150.00 157.17 120 71.97 48.54 30.00 61 35

■30マイタ　モジュール1～5

R
L 1.00 30 08 024 030.0 .031.26 028 17.61 13.63 10.0 16 06

SMS1.5  -30R
SMS1.5  -30L

R
L 1.50 30 10 036 045.0 .046.84 043 28.11 21.42 16.0 25 10

SMS2     -30R
SMS2     -30L

R
L 2.00 30 12 045 060.0 062.42 050 29.27 21.21 12.5 25 12

SMS2.5  -30R
SMS2.5  -30L

R
L 2.50 30 16 060 075.0 078.04 062 36.08 26.02 17.0 32 15

SMS3     -30R
SMS3     -30L

R
L 3.00 30 20 070 090.0 093.61 075 45.25 31.80 20.0 40 20

SMS3.5  -30R
SMS3.5  -30L

R
L 3.50 30 25 090 105.0 109.21 085 49.40 34.60 25.0 45 22

SMS4     -30R
SMS4     -30L

R
L 4.00 30 28 100 120.0 124.71 095 54.28 37.35 25.0 50 25

SMS5     -30R
SMS5     -30L

R
L 5.00 30 28 130 150.0 155.89 120 68.20 47.95 35.0 62 30

マ
イ
タ

S
M
S

【注記】同一のモジュール、歯数の右ねじれと左ねじれを組み合わせてご使用ください。
【注記】表記の歯先円直径、全長、歯先距離は理論値であり、歯先部Ｒ面取りにより実際とは異なります。
【注１】穴径は熱処理の影響で多少歪があります。表記の穴径でご使用の際はリーマ等で仕上加工してからご使用ください。
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B3形状



歯面硬度精度等級

Spiral Miter Gears

共　　通　　仕　　様

SMS1     -30R
SMS1     -30L

カタログ記号
おさえ面径 歯先円すい角

形状
許容トルク(kgf･m) バックラッシ

（mm）
許容トルク(N･m) 注2 質量

（kg）
価格
（円）K

15.03

L 曲げ強さ歯面強さ 歯面強さ曲げ強さ

B3 0.03～0.13 0.05 01,270
01,270

SMS1     -25R
SMS1     -25L48˚38´ （00.1746）001.284 （00.1309）001.712

19.54 B3 0.05～0.15 0.12 01,730
01,730

SMS1.5  -25R
SMS1.5  -25L48˚22´ （00.5894）004.420 （00.4507）005.780

26.06 B3 0.06～0.16 0.2 02,070
02,070

SMS2     -25R
SMS2     -25L48˚12´ （01.3970）010.660 （01.0870）013.700

34.57 B3 0.07～0.17 0.4 03,810
03,810

SMS2.5  -25R
SMS2.5  -25L48˚26´ （02.7290）021.100 （02.1520）026.760

37.43 B3 0.08～0.18 0.7 04,730
04,730

SMS3     -25R
SMS3     -25L48˚52´ （05.0040）039.050 （03.9820）049.070

46.77 B3 0.10～0.25 1.1 05,790
05,790

SMS3.5  -25R
SMS3.5  -25L48˚37´ （07.6920）060.580 （06.1770）075.430

55.29 B3 0.12～0.27 1.7 08,440
08,440

SMS4     -25R
SMS4     -25L47˚52´ （11.4500）090.740 （09.2530）112.300

65.15 B3 0.14～0.34 3.4 12,990
12,990

SMS5     -25R
SMS5     -25L47˚49´ （21.8300）174.900 （17.8400）214.100

83.00 B3 0.16～0.36 5.4 20,240
20,240

SMS6     -25R
SMS6     -25L48˚09´ （36.3500）299.800 （30.5700）356.500

ピッチ円すい角45°

19.03 B3 0.03～0.13 0.05 01,700
01,70048˚29´ （00.2320）002.027 （00.2067）002.275

25.72 B3 0.05～0.15 0.2 02,110
02,110

SMS1.5  -30R
SMS1.5  -30L48˚03´ （00.8384）007.479 （00.7627）008.222

36.06 B3 0.06～0.16 0.37 03,570
03,570

SMS2     -30R
SMS2     -30L47˚53´ （01.8560）016.870 （01.7200）018.200

47.57 B3 0.07～0.17 0.77 04,730
04,730

SMS2.5  -30R
SMS2.5  -30L47˚58´ （03.6250）033.360 （03.4020）035.550

53.43 B3 0.08～0.18 1.3 06,270
06,270

SMS3     -30R
SMS3     -30L47˚48´ （06.7080）062.270 （06.3500）065.780

67.77 B3 0.10～0.25 2.3 08,770
08,770

SMS3.5  -30R
SMS3.5  -30L47˚48´ （10.2600）096.010 （09.7900）100.600

79.29 B3 0.12～0.27 3.2 11,570
11,570

SMS4     -30R
SMS4     -30L47˚26´ （15.2500）143.700 （14.6500）149.500

99.15 B3 0.14～0.34 6 22,940
22,940

SMS5     -30R
SMS5     -30L47˚36´ （29.0000）275.900 （28.1300）284.400

ピッチ円すい角45°

表面処理

歯面仕上げ

歯切基準面

追 加 工

歯 形

圧 力 角

ねじれ角

材 料

熱 処 理

JIS B 1704 4級 48～53HRC

黒染

切削

穴

歯面以外は可能

グリーソン

20°

35°

S45C

歯面高周波焼入れ

マ
イ
タ

S
M
S

【注２】表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。詳細については196頁をご参照ください。
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